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TEKNISKT FAVORITTIPS I REPRIS

TEKNISKA

Forkoppra propellrar

Havstulpaner pa framfor allt propel-
lerbladen minskar kraftigt batens
fart och manéverféormaga. Bransle-
forbrukningen 6kar och utslappen av
skadliga avgaser 6kar. Minskad man-
overférmaga ar en sakerhetsrisk.

Ta bort offeranoder

Avligsnar man offeranoder frdn en brons-
eller en missingspropeller och fran axeln,
kommer lite koppar frin propellern att
utséndras i vattnet. Genom ett litet lickage
av kopparjoner minskas pavixt av havstul-
paner. Missingpropellrar utsitts for en del
korrosion si man bér inte avligsna offera-
noderna utan att vidta andra dtgirder, tex
skaffa en elektrisk isolator mellan backslag
och propelleraxel.

Den rostfria propelleraxeln méste ha en
tillrickligt hog kvalitet. God syrafast kvali-
tet dr ddlare dn koppar, missing och brons.
Helst ska propelleraxeln ocksd vara elek-
triskt isolerad frin backslag och motor.
Tyvirr forekommer propelleraxlar tillver-
kade av simre kvalitet, som korroderar i
saltvatten, och dd bor man behilla offer-
anoden pé axeln!

Lagga mer koppar pa propellern

Propellrar kan forkoppras med likstrom i
elektrolytiska bad med kopparsulfat. Ytskik-
tet av ren koppar bér vara ca 70 my tjocke
(0,07 mm). Bade missings-, brons- och rost-
fria propellrar kan férkoppras. OBS! Propell-
rar av aluminium ska aldrig forkoppras!

Drevpropellrar och rak-axel-propellrar ska
hanteras pa olika sitt infor forkoppring:

Propeller pa drev
1 OBS! Att offeranoder pé sjilva drevet
miste sitta kvar, och vara i gott skick.

2 Drevpropellrar ir elekeriskt isolerade
fran drevets axel via en gummibuss-
ning, eftersom de sitter i aluminum-
drev. Konstruktionen pd olika drev
och olika propellrar skiljer sig it, s& var
noggrann bade vid propellerns demon-
tering och vid dtermontering.

3 Montera loss propellern fran drevet.
Anteckna noga hur brickor, distanser
och eventuell linskirare sitter. Ta bort
propellerns egna offeranoder.

Foldingpropeller pa segelbatsdrev. Bladen ar ny-
ligen férkopprade, men inte navet som daremot
ar malat med antifoulingfarg.

4 Vissa propellrar (bl.a. foldingpropellrar)
med kritiska dimensioner kan bli svira
att dtermontera med extra koppar pa
vissa ytor. Isolera dessa anliggningsytor
med till exempel eltejp sé att de inte
blir forkopprade. Limna in propellerns

delar till férkoppring.

5 Forkopprad drevpropeller maste vara
isolerad frin drevets axel, den fir pa
inget sitt komma i elekerisk kontake
med offeranoden pa sjilva drevet. Detta
kan kontrolleras med tvd mitningar
med en multimeter som kan mita
bland annat elektriskt motstind (ohm).

Forsta mitningen gors efter forkopp-
ring nir propellern 4r demonterad
fran axeln och rengjord med s6tvatten.
Mit mellan navets utsida och insida.
Motstandet skall vara minst 100 kohm
(100 000 ohm). Ar motstandet mindre
miste en felsokning genomféras och
problemet atgirdas innan propellern
anvinds.

Tio ar gammal forkoppring fungerar fortfarande.

6 Montera propellern péd drevet. Brickor,
distanser och linskirare maste monteras
i ritt ordning. Axelmutterns lasbricka
far inte ha kontakt med propellernavets
metall. Anvind sedan momentnyckel
och korrekt 4tdragningsmoment for
respektive propellerfabrikat. (Exempel-
vis anger Volvo Penta 70 Nm (7 kpm) for
sina propellrar pa segelbitsdrev.)

7 Efter att propellern har monterats pa
drevet, kontrollmit igen med multi-
instrument mellan propellernavet och
drevaxeln. Aven det motstindet skall
vara minst 100 kohm.

Propeller pa rak axel

I princip som ovan, men propellern ir inte

elekeriskt isolerad fran axeln (effersom axeln

inte sitter i ett aluminiumdrev).

1 Montera girna isolerande flexkoppling
mellan motorns backslag och propel-
leraxel for att undvika elektriska strém-
mar frin motorns jordsystem.

2 Efter forkoppring, montera inga offer-
anoder pi axeln eller propellern.

3 Minga installationer har propeller-
mutter och brickor av missing. Dessa
bér bytas dill rostfria eller brons, alter-
native  avzinkningshirdad missing.

Aven vikbrickor av missing, som laser

muttern, kan forkoppras. Vid behov,

passa pé att byta ut kilen pd axeln.

4 Atermontera propellern och dra it
lasmuttern med momentnyckel (Vikzigt!)
och rekommenderat atdragningsmo-
ment for respektive typ av propeller.
Atdragningsmomentet varierar beroende
pi mutterns/axelns storlek. Kontrollera
med tillverkarens rekommendationer.

SXK Vistkustkretsen har sedan ett antal
ar foljt upp hur hundratals forkopprade
propellrarna har pédverkats. I de flesta fall
har bevixningen varit obetydlig. Det ir
troligt att kopparskiktet haller i ca 7 4r,
men koppar ir ganska mjukt och eroderar
delvis bort mekaniske, olika mycket frin
bét till bét. S4 slipa inte kopparytan, rengor
forkopprad propeller med lite diskmedel

och mjuk tvittsvamp eller trasa.
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